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Haftung

ROCKINGER utbernimmt keinerlei Gewahr
fur die Vollstandigkeit und Richtigkeit der An-
gaben. Aus dem Inhalt der Anleitung kénnen
keine Ansprliche abgeleitet werden, insbe-
sondere wird keine Haftung fiir Schaden
Ubernommen, die aus einer unsachgematen
Montage entstehen.

VORSICHT!

Alle Montage- und SchweiBarbeiten an
Zugosen mussen durch fachkundiges
Personal erfolgen! Vor der Montage diese
Anleitung sorgféltig lesen!

Amtlicher Hinweis

Beim Einbau von Zugdsen sind die EG-
Richtlinie 94/20 Anhang VIl oder die ECE
Regelung 55 Anhang 7 sowie die einschla-
gigen nationalen Vorschriften zu beachten.

ROCKINGER
Member of JOST-World
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1.1 SchweiBnahtvorbereitung

Allgemeines

Die Oberflachen im Bereich der SchweiB3naht
mussen so beschaffen sein, dass einwand-
freie SchweiBnahte erzielt werden. Feuchtig-
keit, Verunreinigungen wie Schmutz, Rost,
Zunder, Schlacke, Farbe sowie Ole und
Fette beeinflussen das Ergebnis negativ. Um
SchweiBnahtfehler durch vorgenannte Ober-
flachenverunreinigungen zu vermeiden, mus-
sen die Bauteile im Bereich der SchweiBnaht
entsprechend vorbereitet werden (Reinigen,
Trocknen, usw.). Bei Mehrlagenschwei3ung
muss vor dem SchweiBen der jeweils nachs-
ten Lage die Oberflache wieder so prapariert
werden, dass das einwandfreie Schweil3en
der néchsten Lage mdaglich ist.

SchweiBkantenform

Die SchweiBkantenform an Blechen und
Profilen ist wie in EN ISO 9692-1 dargestellt
herzustellen.

Member of JOST-World

Bearbeitungsverfahren

SchweiBkanten sind vorzugsweise mecha-
nisch zu bearbeiten. Werden Schnittkanten
durch autogenes Brennschneiden hergestellt,
muss die Schnittgtte EN ISO 9073-442 ent-
sprechen. Die Fugenflanken mussen frei von
Oxidationsprodukten sein.

03.2018
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1.2 Schweivorgang

Allgemeines

Zur Durchfuhrung von SchweiBarbeiten sind
nur SchweiBer mit nachgewiesener Eignung
(EN 287-1 / EN ISO 9606 - ) zugelassen. Der
Masseanschluss ist so auszuflhren, dass ein
einwandfreier elektrischer Kontakt geschaf-
fen wird. Werden die Bauteile wéhrend der
SchweiBarbeiten bewegt, ist sicherzustellen,
dass die SchweiBnéhte und Heftstellen nur
gering beansprucht werden und nicht reiBen.

VORSICHT!

Bei SchweiBarbeiten am Fahrzeug immer
groBte Vorsicht walten lassen, damit die
elektrische Verkabelung nicht beschadigt
wird. Das Minuskabel des SchweiBgerates
moglichst nahe an der SchweiBstelle des
Fahrzeugs anschlieBen.

HeftschweiBung

Sind Heftstellen Bestandteil der SchweiBkon-
struktion, gelten fUr diese die gleichen Kriteri-
en wie fUr die gesamte SchweiBkonstruktion.

Heftstellen durfen nur Uberschweil3t werden,
wenn sie keine Risse aufweisen und beim
UberschweiBen voll aufgeschmolzen werden.
Andernfalls sind die Heftstellen abzuarbeiten.

ROCKINGER
Member of JOST-World
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1.3 Warmebehandlung

Allgemeines

Die Warmebehandlung kann nach jeder, fur
den Grundwerkstoff, geeigneten Metho-
de durchgefuhrt werden. Es muss jedoch
sichergestellt sein, dass die angegebenen
Temperaturen erreicht und die vorgeschrie-
bene Zeit gehalten werden.

Vorwarmen

Wenn erforderlich, ist je nach Werkstoffart,
Nahtquerschnitt und Dicke der zu verschwei-
Benden Bauteile der Nahtbereich ausrei-
chend vorzuwarmen. (EN710171-2, SEWO08S,
SEW088 Beiblatt 1, SEW088 Beiblatt 2) Ist
der Werkstoff mit Vorwarmung zu schwei-
Ben, so ist auch vor dem Heften ein aus-
reichend groBer Bereich vorzuwarmen. Bei
MehrlagenschweiBungen darf, beim Schwei-
Ben der Zwischen- und Decklagen, die
SchweiBnahttemperatur der bestehenden
Lage nicht unter die angegebene Vorwarm-
temperatur abfallen.

Member of JOST-World

Warmebehandlung

Art und Umfang einer Warmenachbehand-
lung nach dem SchweiB3en ist abhangig von
dem verwendeten Werkstoff, der Wanddicke,
der Konstruktion selbst und dem Verwen-
dungszweck. Die Warmenachbehandlung ist
nach den derzeit geltenden Regeln der Tech-
nik oder nach den Angaben des Bestellers
bzw. nach den Angaben des Werkstoffliefe-
ranten durchzufthren.

Temperaturkontrolle

Die Werkstlcktemperatur ist beim Vorwéar-
men und bei einer Warmenachbehandlung
mit geeigneten und Uberwachten Messmit-
teln zu kontrollieren, z.B. Thermoelement
oder Thermochromstift.

03.2018
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1.4 SchweiBverfahren

Beim EinschweiBBen der Zugdsen bzw. der
Aufnahmeplatten sind folgende SchweiBver-
fahren mit den angegebenen Zusatzwerk-
stoffen und SchweiBstoffen zuléssig:

SchweiBverfahren nach ISO 4063 111 135 135
SchweiBzusatzwerkstoff

(mit Zulassung Ielner der folgenden Stabelektrode SchweiBdraht Schutzgas
Gesellschaften: )

BV, DB, DNV, GL, LR, TUV)

Normbezeichnung ISO 2560-A- E353 B ISO 14341-A-G 38 3 C1 2Si ISO 14175 - C1
SchweiBzusatzwerkstoff/ ISO 2560-A- E383 B ISO 14341-A-G 42 3 M21 2Si ISO 14175 - M21
SchweiBhilfsstoff ISO 2560-A- E42 3B ISO 14341-A-G 42 3 C1 3Si1

ISO 14341-A-G 42 4 M21 3Si1
ISO 14341-A-G 46 3 C1 4S5i1
ISO 14341-A-G 46 4 M21 4Si1

ACHTUNG!

Die Qualitat der SchweiBung muss den
Anforderungen der Bewertungsgruppe B
nach EN ISO 5817 genligen. Die Auswahl
der SchweiBzusatzwerkstoffe muss ent-
sprechend der Festigkeit des verwendeten
Grundwerkstoffs erfolgen.

rosrnoo K
Member of JOST-World
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1.5 SchweiBnahtpriifung

Allgemeines

Verdeckte SchweiBnéhte sind vor den an-
schlieBenden Arbeiten auf Fehlerfreiheit zu
prufen.

Priifverfahren

Zur zerstoérungsfreien Prifung sollen vor-
wiegend Verfahren angewendet werden, die
oberflachennahe Fehler und bis zur Oberfla-
che reichende Fehler sicher erkennen lassen
(z.B. Farbeindringprifung und Magnetpulver-
prufung).

Beanstandete SchweiBnihte

Schweilnahte, die nicht den Guteanforde-
rungen entsprechen, sind auszuarbeiten
und durch einwandfreie Schweinahte zu
ersetzen. Art und Umfang der Nachbes-
serungsarbeiten sind gemeinsam mit der
verantwortlichen SchweiBaufsicht (SAP nach
ISO 14731) festzulegen.

_ ROCKINGER 03.2018
Member of JOST-World
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2.1. EinschweiBzugoésen

- Je nach Zugdse, Einbaulage [1] beach-
ten

= Zugose [2] winklig an der Zugdeichsel
ausrichten

- Mindest Qualitatsanforderung an die
SchweiBung nach ISO 5877-B beachten

= Zulassige SchweiBverfahren beachten;
siehe Tabelle 1.4

= SchweiBzusatzwerkstoff ,Mindestanfor-
derung‘ beachten; siehe Tabelle 1.4 [1] Einbaulage (Fase nach oben)

= SchweiBung gemal nachstehender
Tabelle ,EinschweiBvorschrift* ausflihren

\\{ w>'\

[2] Winkliger Einbau

03.2018 ROCKINGER n
Member of JOST-World
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EinschweiBvorschrift

Min.
Schaft SchweiB-
RO d hxb  Amin. Bmin. nahtdicke
Art.-Nr. [mm] [mm] [mm]  [mm] C [mm]
ROE57065 035 35x35 9 40 ab
ROE57260 040 40x40 200 110 a3
ROE57262 040 50x40 200 110 a3
ROE57394 050 80x75 200 180 a7
ROE57384  @057,5 75x70 185 120 ar
ROE57386 @575 75x70 185 120 a7
ROE57006 076 65x60 200 120 ab
ROCKINGER

Member of JOST-World

[3] EinschweiBvorschrift

03.2018
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Einbaulage geman Zeichnung [4] beach-
ten - Typenbezeichnung [4T] von oben
lesbar!

Zugbse [2] winklig an der Zugdeichsel
ausrichten

Mindest Qualitatsanforderung an die
SchweilBung nach ISO 58177-B beachten
Zulassige SchweiBverfahren beachten;
siehe Tabelle 1.4
Schweil3zusatzwerkstoff ,Mindestanfor-
derung‘ beachten; siehe Tabelle 1.4

SchweiBung gemaB Zeichnung [4] aus-
fUhren

— *nur fiir ROE57005

Min.
Schaft SchweiB-
RO d hxb Amin.  Bmin. nahtdicke
Art.- Nr. [mm] [mm] [mm] [mm] C [mm]

ROE57229 @40 65x55 200 270 ab
ROE57264 040 50x50 200 265 a3
ROE57268 040 65x55 200 295 ab
ROE57270 @40 65x60 200 295 ab
ROE57374 040  65x57 200 275 ab
ROE57272 050 65x60 200 385 ab
ROE57005 @50 80x75 200 444 ab

[4] Einbaulage und EinschweiBvorschrift
T Typenbezeichnung

oosrnoo RS
Member of JOST-World
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2.2. Anschlussplatten

- Zur Montage die Einbaulage der jeweili-
gen AnschluBplatte beachten

- AnschluBplatte [5] winklig an der Zug-
deichsel ausrichten

= Mindest Qualitdtsanforderung an die
SchweilBung nach ISO 587 7-B beachten

- Zuléssige SchweiBverfahren beachten;

siehe Tabelle 1.4 ) 9

- Schweilzusatzwerkstoff ,Mindestanfor- .
derung‘ beachten; siehe Tabelle 1.4 , %

- SchweiBung gemaB Abbildung [6] aus- d Q.
fuhren ) S

£
\

[5] AnschluBplatte winklig ausrichten

_ ROCKINGER 03.2018
Member of JOST-World
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Ubersicht der Anschlussplatten
Abmessungen  Verwendung fur
RO Art.-Nr. b xhxC [mm] Flanschzugbsen
ROE70304*  162x162x30 @ 40, 50
ROE70305*  200x185x30 @ 40, 50
ROE70306"  240x270x30 @ 40, 50
ROE70307*  200x195x40 @ 50 (57284)
ROE71277*  162x178x30 @ 40, 50
ROE59394  200x205x35 @ 40, 50, 57 - A-A Ea in. 28mm
]
ROE59395 200x380x35 @ 40, 50, 57 o o
ROE59455 210x210x40 @80 (57388)
ROE59471 200x200x30 @ 40, 50, 68 Fr o () o
* Anschlussplatten inklusive Schraubensatz o o 3
3
RN
HINWEIS e - BRE]
. .. . min. 10mm A 3
e Anschraub-/AnschweiBplatten gehoren nicht
1 zum Lieferumfang der Flanschzugdsen. Beim [6] SchweiBnaht
Einbau mussen sie bei der Bauartgenehmi-
gung der Deichsel berlcksichtigt werden.
Die AnschluBplatte nicht Uberlackieren und
fettfrei halten.
03.2018 ROCKINGER
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2.3. Einschraubzugésen

= Zur Montage die Einbaulage des Ein-
schweiBlagers beachten

- EinschweiBlager winklig an der Zug-
deichsel ausrichten [7]

- Mindest Qualitdtsanforderung an die
SchweilBung nach ISO 5817 7-B beachten

- Zuléssige SchweiBverfahren beachten;
siehe Tabelle 1.4

- SchweiBzusatzwerkstoff ,Mindestanfor-
derung‘ beachten, siehe Tabelle 1.4

- SchweiBung gemaR Tabelle ,Einschweil3-
vorschrift fir SchweiBlager* ausfuhren

- Zugo6se durch Hulse stecken und mit
Mutter und vorgeschriebenem Anzieh-
drehmoment verschrauben

EinschweiBvorschrift fiir SchweiBlager
RO Art.-Nr. A [mm] B min. [mm]

ROE53435 173 120 Na7xB &

[8] EinschweiBvorschrift

_ ROCKINGER 03.2018
Member of JOST-World
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ANZIEHDREHMOMENT
x% Einschraubzugdse

RO Art.-Nr. Anziehdrehmoment*
ROE57318 min. 500 Nm, max. 1000 Nm
ROE57321 min. 500 Nm, max. 1000 Nm
ROE57294 min. 500 Nm, max. 1000 Nm
ROE57295 min. 750 Nm

* Einstellwert (bei Scheiben-Reibwert y = 0,14)
Schrauben mit DrehmomentschlUssel nach
DIN EN ISO 6789, Klasse A oder B anziehen

= Kronenmutter mit Splint [9] sichern

- Splint [9] gegen herausfallen durch um-
biegen der Splintenden sichern

HINWEIS

Ist die Einflhrung des Splintes nicht moglich,
muss bis zur ndchsten Splintioch Uber-
deckung weiter angezogen werden.

j=io

ACHTUNG!

Mindest-Anziehdrehmoment nicht unter-
schreiten! Kronenmutter keinesfalls zurilick-
drehen!

03.2018

[9] Splintsicherung

D E

B\//J—\ \\ N\ |

(I Nl
N >
N, /
A I /|
C F G |
[10] A Buchse D EinschweiBlager G Scheibe groB
B Zugdse E 0-Ring groB H Kronenmutter

C 0-Ring klein  F Scheibe klein I Splint

SHIOST o
Member of JOST-World
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2.4. Flanschzugosen

VERWENDUNG

— Zum direktem Einbau an Rahmenteile eines
Anhangers

j=leo

— Zum Anbau an Zugdeichseln

—  Zur Verbindung der entsprechenden An-
hangekupplungen geman der Norm bzw.
der Montage- und Betriebsanleitung der
jeweiligen Anhangekupplungen

- Zur Montage die Einbaulage der jeweili-
gen Zugbse [11] beachten

- Zugbse verschrauben, je nhach Flansch
die Anziehreihenfolge [12] der Schrauben
beachten

= Zum Verschrauben die vorgeschriebenen
Anziehdrehmomente, aus der nachste-
henden Tabelle, berticksichtigen

HINWEIS
Kontaktflachen an Flansch und Anschiuf3-
platte nicht lackieren und fettfrei halten.

jio

Member of JOST-World

[11] Einbaulage (Fase nach oben)

[12] Anziehreihenfolge der Schrauben

03.2018
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ANZIEHDREHMOMENT
x% RO Artikel-Nr. Schrauben - Qualitat Anzahl der Schrauben Anziehdrehmoment* RO Schraubensatz

ROE57284 M20x70 - 10.9 8 610 Nm ROE70965
ROE57370 '

ROE57410 Ripp M16x60 - 12.9 6 360 Nm ROE30414
ROE57350

ROE57349 M16x55 - 10.9 6 295 Nm ROE70951
ROE57244

ROE57243 M16x55 - 10.9 8 295 Nm ROE70950
ROE57400 M20x60 - 10.9 8 440 Nm ROE30503

* Einstellwert, Schraubverbindung mit Drehmomentschitssel nach DIN EN ISO 6789, Klasse A oder B anziehen

ACHTUNG UNFALLGEFAHR!

Bei Erstmontage der Zugdse Schrauben
& nach 2500 km nachziehen. Im Rahmen

der turnusmaBigen Fahrzeugwartung die

Befestigungsschrauben stets Uberprifen.

Beschéadigte oder gedehnte Schrauben
umgehend durch neue ersetzen.

03.2018 ROCKINGER m
Member of JOST-World
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RO Artikel-Nr. Typ 2 (mm) D (kN Dc (kN) S (kg) V (kN) (kg) ECE
ROE57260 201001 40 18 18 180 8 4,1 012545
ROE57262 201003 40 25 25 250 9 4,7 012544
ROE57264  RO+57264 40 70 50 500 14 5,9 012332
ROE57268  RO+57268 40 125 66 900 20 7.8 012333
ROE57270  RO+57270 40 125 74 1000 23 8,2 012334
ROE57374  RO+57374 40 125 42,4 250 12 5 012203
ROE57272  RO+57272 50 190 90 1000 30 11,4 012335
ROE57229  RO+57229 40 CH 168 66 900 20 8,7 012202
ROE57318  RO+57317 40 125 74 1000 23 11 012336
ROE57321  RO+57320 50 190 90 1000 25 12,6 012337
ROE57005 ~ RO+57005 50 314 - - - 13,4 012146
ROE57384  RO-ZE57V 57 200 90 1000 30 10 011659
ROE57386  RO«ZE57R 57 200 90 1000 30 10 011658
ROE57243  RO«57243 40 130 100 1000 35,8 8,8 010046
ROE57349  RO«57243 40 130 100 1000 35,8 8,8 010046
ROE57244  RO«57244 50 190 135 1000 72,5 9,5 010045
ROE57244  RO+57244 50 190 113 2500 43,2 9,5 010045
ROE57284  RO+57284 50 250 135 1000 90 17,9 010162
ROE57284  RO+57284 50 250 113 3000 43,2 17,9 010162
ROE57370  RO-57-ZF 57 300 131 1000 82 18,7 011356
ROE57370  RO»57-ZF 57 300 130 2000 50 18,7 011356
ROE57370  ROs67-ZF 57 300 146,5 1000 65,5 18,7 011356
_ ROCKINGER 03.2018
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HINWEIS

Um eine moglichst lange Standzeit der Zug-
Ose zu erreichen, ist vor der Inbetriebnahme
und nach langerem Einsatz die Zugdse mit
einem Hochleistungsschmierstoff zu schmie-
ren.

SCHMIERMITTEL
— Hochleistungsschmierstoff
Art.-Nr. SKE0O05670000

ACHTUNG UNFALLGEFAHR!

Zugosen durfen nicht beschéadigt oder ver-
schlissen sein. Ausgeschlagene oder lose
VerschleiBbuchsen sind rechtzeitig auszu-
tauschen. Verdrehte oder verbogene Zugo-
sen durfen keinesfalls gerichtet werden.

[13] VerschleiBgrenzen Zugdsen

rosrnoo  NNED
Member of JOST-World
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Buchsendurchmesser @ b'max. [mm] ¢ min. [mm] e?min. [mm] RO Priiflehre
a0 oo/ 415 28 22 ROE57026
@40 CH 41,5 36,5 29,5 ROE57026
@ 50 DIN74053 52,5 41,5 23,5 ROE57122
@50 HD 52,5 41,5 21 ROE57122
ROE57005
@575 59,5 19 - ROE58243

"MaB mit Buchse
2MaB ohne Buchse

Zugobsendurchmesser [mm] ¢ min. [mm]

@68 NF R 41-102 BNA @37
(ECE R55-01 Class L1)
@ 76 NATO VG 74059 © 38

_ ROCKINGER 03.2018
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Ubersicht Zug6senbuchsen

Buchsen @ 40 und @ 50

Buchse geschlitzt  Einrollwerkzeug | Buchse ungeschlitzt Montagedorn
@ RO Artikel-Nr. RO Artikel-Nr. @ RO Artikel-Nr. RO Artikel-Nr.
@ 40 ROE53051 ROE57059 @ 40 ROE53386 ROE57111
@ 50 ROE53004 ROE57088 @ 50 ROE53376 ROE57228

UbermaBbuchsen @ 40
@ auBen Anzahl Rilen R RO Artikel-Nr.

48,5 1 ROE53206
@49 2 ROE53207
49,5 3 ROE53208
@50 4 ROE53209

UbermaBbuchsen @ 50

@ auBen Anzahl Rilen R RO Artikel-Nr.
@ 60,5 1 ROE53362
@ 61 2 ROE53363

03.2018 ROCKINGER m
Member of JOST-World
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